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> Vanne a guillotine
Les vannes sont toujours livrées avec le fouloir de presse-étoupe desserré. Avant toute
utilisation, serrer progressivement et modérément le fouloir de presse-étoupe.

> Knife gate valve
The valves are always delivered with the loosened packing gland. Before any use, tighten the
gland gradually and moderately.

Valvula de guillotina
Las vélvulas se entregan siempre con la tuerca de la prensa-estopa floja. Apretar progresi-
vamente y moderadamente la tuerca de la prensa-estopa antes de cualquier utilizacién.

> ucep

3aH0pHaH apMaTrypa BCETJila IOCTaBIACTCA C HE3ATAHYTHIM CAJIbHUKOM. Hepen
HUCIOJIb30BAHUEM, 3aTAHUTE IOCTCIICHHO 1 YMEPEHHO BUHTDHI HA CaJIbHUKE.
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Nettoyer les tuyauteries

-Avant les essais et le démarrage des
installations, procéder au ringage abondant
des tuyauteries (eau, air, vapeur si compa-
tible).

-1l est indispensable d’éliminer toutes les
particules et objets divers qui pourraient
rester dans les tuyauteries et particuliere-
ment les «gratons» de soudures qui
endommagent irrémédiablement les por-
tées d’étanchéité de la robinetterie.

>

Clean the pipes

- Before the tests and starting of the installa-
tions, carry out the abundant rinsing of
piping (water, air, steam if compatible).

-1t is essential to eliminate all the particles
and various objects which could remain in
the pipes and particularly welding residues
which could definitively damage the valve
seat .

>

Limpiar las tuberias

- Antes de realizar las pruebas y el arranque
de las instalaciones, se tiene que limpiar
correctamente las tuberias con agua, aire 0
vapor, si las instalaciones lo permiten.

- Es imprescindible eliminar toda particulas
que podrian permanecer dentro de las
tuberias, y particularmente las particulas de
acero producto de la soldadura que dafa-
rian irremediablemente a la estanqueidad
interior de las valvulas.

IIpouncrure TpoGonpoBOx

- TIepefl ONPECCOBKON 1 3aIyCKOM CHCTEMBI,
TIIATENBHO IPOYUCTHTE TPYOONPOBON
(BOROIL, BO3MYXOM, TIApOM B CIIyJae COBMec-
THMOCTH MAaTEPHANOB KOHCTPYKIIHH).
-HEOOXOMMO Y[AIUTh BCE YaCTUIBl U
IpeMeThbl, oOcTaBldecs B TpyOax, B
YaCTHOCTH CBApPOYHblE KPOHKH, pa3pylla-
IOIMe TNPOKJIAJAKH M Cela 3alOpHOI
apMatypsl.
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Aligner les tuyauteries

- Vérifier 'alignement des tuyauteries.

- Ne pas compter pas sur |a robinetterie pour
récupérer les mauvais alignements : risque
de création de fuites, de défaut de
manceuvre ou méme de rupture.

>

Align pipings
- Check piping alignment.
-Do not rely on the valves to correct bad
alignments: risk of leakage, operating
defect or even breaking.

Alinear las tuberas

- Verificar que las tuberias estén perfecta-
mente en linea.

-Las valvulas no podran recuperar los
defectos de alineacion. Amenazas de fuga,
defecto de maniobra y también rotura de
la tuberia.

>

> Boipasnusaiite TpyobI
- TIPOBEPHTH MTAPAILTETLHOCTH TPYOOTPOBONIA.
-HEJIb3d pacCUYUThBIBATh, YTO 3a CYCT
3aJIBIKKE MOKHO BBIPaBHUTb TPYObI. BbI
PHUCKYETE HNMETH NpOTEUYKY, II0X0€
(hYKILMOHNPOBAHHE,  TAKXKE € Pa3pyIIeHHE.
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ettoyer les portees de join

- Avant montage, veiller a ce que les portées
de joint soient parfaitement propres,
exemptes de rayures préjudiciables a une
bonne étanchéité.

Clean the gasket seat

-Before assembling, take care that the
gasket seats are perfectly clean, free from
stripes prejudicial to good tightness.

Verificar la superficie
de las bridas

-Antes de proceder al montaje, hay que
verificar el estado de las bridas. Las mis-
mas tienen que estar limpias y sin rayas
para poder tener una perfecta estan-
queidad.

Ouncrure hnanen nepey MOHTAKEM
NPOKJIAIKH
-Tepefi MOHTaxeM YOefuTech, 4UTOObI
OTBETHbIE (pIaHIB!l ObUIM YHCTBIME, 6e3
IApamiH, 4TO MOXET OTPa3UThC Ha
TepMETHYHOCTH 3a/{BIKKU.
BERE
- REH , BTRRBEREE , TEEE
fAIMKIE , BB HR

>
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Eviter les «coups de bélier»

- Un coup de bélier peut générer une montée
en pression d’une extréme brutalité.

- Les dommages causés par un coup de bélier
sont considérables ; papillons de vanne fen-
dus, axes déformés, appareils divers
détruits.

-Les causes des coups de bélier sont tres
variées : le démarrage de la pompe et la
fermeture brutale de vanne sont les plus
fréquentes.

- Attention, au démarrage d'installation, aux
essais, prendre toutes les précautions
nécessaires, ralentir les manceuvres des
vannes motorisées.

To avoid the «water hammers»

-A water hammer can generate a rise in
pressure of extreme brutality.

- The damage caused by a water hammer is
considerable: butterfly valve disc splits, axes
deformed, destroyed various apparatuses.

- The causes of the water hammers are very
varied but generally: the starting of pump
and the sudden closing of valve.

- Attention, when starting the installation or
testing, take all the necessary precautions,
slow down motorized valves.

Evitar los golpes de ariete

- Un golpe de ariete puede provocar un gran
aumento de presién. Los danos causados
por el golpe de ariete pueden ser considera-
bles, anillo de la valvula de mariposa
rasgado, eje torcido.

-Las causas del golpe de ariete pueden ser
diversas, la apertura y el cierre brusco de las
valvulas son las causas principales, se
puede prestar mucha atencion en el
arranque de la instalacién, y durante las
pruebas todas las precauciones necesarias
para frenar las maniobras de las valvulas
motorizadas.

HN36eraiite ruipaBInyeckux yiapos

- [ipaBueckuil  ygap MOXKET BbI3BaTh
pe3Koe yBeTHUCHNE JaBICHISL.

- PesynbTaThl rfpaBIMyeckoro yapa MOryT
ObITb OUEHb TPATMUHbI : TPELIMHBI B AUCKAX
3aTBOpPOB, JehOPMHEPOBAHHBIE OCH, APYroe
TIOBPEX/IEHHOE 000PY/IOBAHHKE.

- [IpUdUHBI THAPABINYECKUX YHAPOB Pa3iii-
YHBL:OBICTPBIl 3alyCK Hacoca H pe3Koe
3aKpBITHE 3aTBOpPA — HANOONEE JacTo BCTpe-
YaIOLIHECs.

- Bnmanme, pu 3amycke 060pyIOBAHIS 1 €T0
OINpeccoBKe, OYAbTE OCTOPOXKHDI, YBETHYbTE
BPEMsI OTKPBITHS 3a/IBIKEK C MOTOPOM.

BRKEAR
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WIRTH , WMER , RETHENRST
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Manutentionner la robinetterie
avec précaution

- Elinguer les robinets par le corps,

-Ne pas s’accrocher au volant ou au
servo-moteur,

- Attention aux chocs.

Handle the valves
with precaution

- Sling valves by the body.

-Do not hang at the handwheel or the
servo-motor.

- Attention with the shocks.

Manipular las valvulas
con precaucion

- Asegurar con eslingas las valvulas por la
parte del cuepo.

- Evitar golpes en el volante y en los motores
eléctricos.

IIpasuna oGpamenns ¢ 3anopHO
apmarypoit

>

- O6BsI3BIBANITE KOPIYC 3aMIOPHOI apMaTypPhI
CTPOIIOM.

- He mopienmBaite 3amopHyio apMaTypy 3a
LITYpBaJ HIX MOTOP.

- Mz6eraiite ynapos.
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Respecter le sens de montage

- Certains appareils de robinetterie sont
unidirectionnels (clapets de non retour,
vannes a guillotine, etc).

- Veiller a un montage conforme au sens de
la fleche ou aux instructions de montage.

>

Respect assembly direction

-Some valves are one-way (non-return
valve, knife gate valves, etc).

-Take care of an assembly in conformity
with the arrow direction or of the instruc-
tions of assembly.

>

Respetar el sentido de montaje

-Algunas valvulas son unidireccionales
(valvulas de no retorno, valvulas de guillotina,
verificar que el montaje se efectua segun el
sentido de la flecha o de la ficha técnica.

Coomonenne npaBmILHOTO
HATIPaBIIeHs TOTOKA P MOHTAKE

- Hexkoropbie BHJIBI 3amOpHOINl apMaTrypbl
HCTOJIB3YIOTCS. TOMBKO B OJHOM HAmpa-
BJICHHH 1OTOKA (OOpaTHblC KIIANAHbI,
mmoepsbI U TIL).

-TIpoBepbTe, cfemaH JH  MOHTaX B
COOTBETCTBHI C WHCTPYKIHMEH MIM HAmpa-
BJICHUEM CTPEJIKIL

HFREHM@

- —ERINERARAR @R (AIEER | F
REE)

- RENBARRAE FEEAEAREER
£

>



Notice d’instructions générales
Instrucciones generales

ZIRER

General instruction note
O0uie HHCTPYKIMH [0 MOHTAXKY H
IKCILTyaTaIH

Supporter les vannes

-Dans certains cas (vannes de grande
longueur, servo-moteur lourd), il peut étre
indispensable de prévoir des supports qui
éviteront des tensions préjudiciables a la
manceuvre risquant la détérioration rapide
des vis de manceuvre et des portées
d’étanchéité.

>

Support the valves

-In certain cases, valves of large length,
heavy servo-motor, it can be essential to
provide supports which will avoid tensions
prejudicial to the operating and risking the
fast deterioration of the stem and of the
tightness.

>

Soporte de las valvulas

- En algunos casos para las valvulas de gran
tamafo con motores pesados es necesario
prever un soporte para evitar problemas en
el momento de la maniobra con riesgos
de dafiar rapidamente los ejes y la
estanqueidad.

Honnupaine 3aMOPHYI0 apMarypy

- B HEKOTOPBIX CITyUasix (3aIBUKKH OOTBIIIHX
NMaMETPOB, TSDKEIble MOTOPBI) HEOOXO-
JIIMO TIPESyCMOTPETH OOPY ISl 3a/IBIXKKH,
KOTOpasi NOMOXET CHATb JaBIEHHE C
Kpemexxa 3aiBIKKH, M TeM CaMbIM
IPeJOTBPaTHTh HECBOEBPEMEHHOE Da3py-
IIEHHE BIUHTOB 1 POKJIAIOK.

R X

-EREBERT(WENKERK , BREMN
EehkF) , EMEEZFLENRRER
MEXER, XHERERITAZITAN
D ABBORBIFIR IR L R R R
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Respecter les couples
de serrage

-1l est préjudiciable d’appliquer des cou-
ples de serrage supérieurs au besoin
d‘étanchéité.

-Ceci peut entrainer des marquages de
portées d’étanchéité et des usures
prématurées, particulierement pour les
portées élastomere (robinets a membrane).

To respect the tightening
torques

-1t is prejudicial applying higher tightening
torque than needed.

- This can create markings on the seats and
premature wears particularly for the rubber
seat (diaphragm valves).

Respetar el par de apriete

-Es perjudicable la aplicacién del par de
apriete superior a los requerimientos para
una buena estanqueidad.

- Esto puede tener como consecuencias un
desgaste prematuro del sistema de
estanqueidad y sobre todo de los compo-
nentes en elastomero de las valvulas de la
membrana.

He 3aunumBaiite 09eHb CHIBHO
3aMOPHYI0 apMATYpy

-O4YeHb TJIOXO CKa3bIBaeTCs nepeKkpy1n-

BaHME 3allOPHOIl apMmaTypsl Ha eé
SKILTyaTalyH.
-OTO MOXeT BbI3BaTh TPEUUHBI NI

NpeXJIeBPEMEHHBIl  3HOC, OCOOEHHO
VIUIOTHEHNH W3 CHHTETHYECKON PE3HHBI
(MeMOpaHHbIe BEHTHIIN).

T EREE

- BARNERRENEITZEEEN

- X6 T A IR R SR R SE AT R
B, REXNBERER RS (EER) .
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Souder les robinets ouverts

- Veiller, lors de la soudure des robinets acier
ou inox, a ce que la position soit ouverte.
Weld valves opened

- Take care, when welding steel or stainless
valves, that the position is open.

>

Soldar las valvulas abiertas

-Deben estar en posicion abierta en el
momento de realizar la soldadura.

Ceapka npou3BOAATCS TOIBKO MPH
OTKPBITOI1 3aII0PHOI apMaType

-Ilpu cBapke apmarypsl U3 CTalIH WIH 13
HEPXKABEIOWIEH CTall CIEJUTe 32 TeM,
4TOOBI €€ MON0XKeHHE ObUTO OTKPBITHIM.

RINFRRESRE
- T REWERTENE] , SR80 R
ARITRITIF .

>
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Déplacer avec précaution
la robinetterie

>

- Veiller au maintien des revétements et des
protections.

- Eviter les chocs et les frottements qui, en
détruisant les revétements, créent des
amorces de corrosion.

To handle valve with
precaution

- Take care of the coatings and protections.

-To avoid shocks and frictions which, by
destroying the coatings, create starters of
corrosion.

Trasladar las valvulas
con precaucion

- Cuidar el recubrimiento y las protecciones
de las valvulas.

- Evitar los golpes y roces que puedan dafiar
el recubrimiento y crear puntos corrosivos.

OcropoxHo nepemenaiire
3alIOPHYIO apMaTypy
- Creute 3a coXpaHEHHEM MOKPBITHI N
HAJIMYHEM 3AIUTHBIX YEXIIOB
- M36eraiite ygapoB ¥ TpeHmil, paspylia-
IOIMX TOKPBITHSA, YTO TPUBOJHUT K
KOPPO3NH.

ERBIHRAN
- BRI E M BRTRENREF R
- RERERLBITRR BHE M,

>



Notice d’instructions générales General instruction note

Instrucciones generales O0mue HHCTPYKIHN 10 MOHTAXKY 1
[rm P = =~
R EY IKCILTyaTAIH

> Stocker les équipements dans de bonnes conditions

- Les appareils de robinetterie doivent étre stockés a I'abri :

- de 'humidité et de la pluie pour éviter la corrosion;

- du vent, du sable pour éviter la pénétration de sable ou de particules solides dont la présence
est catastrophique pour les portées d'étanchéité et de guidage ;

- du soleil et de la chaleur : ils abiment les revétements ; ils sont particulierement néfastes pour la
robinetterie plastique sensible aux ultra-violets.

- Les appareils de robinetterie a portage élastomére doivent toujours étre stockés «entrouverts».

-Les appareils a portée métallique doivent étre stockés fermés (sauf spécification particuliere)
pour éviter la pénétration des particules dans les volumes internes.

- Les robinets a boisseau sphérique doivent étre stockés position «ouverte»

-Conserver les appareils de robinetterie avec leurs bouchons plastiques, ne pas oublier
naturellement de les enlever au montage.

> Store the equipment under good conditions
- The valves must be stored protected from:
- humidity and rain to avoid corrosion;
- wind, sand: to avoid the penetration of solid particles whose presence is catastrophic for the
tightness;
- sunshine and heat: they damage the coatings, particularly harmful for plastic valves and fittings
very sensitive to the ultraviolet.
- Valves with rubber seat must always be stored half-opened.
- The apparatuses with metal seat must be stored closed (except particular specifications) to
avoid the penetration of the particles in internal volumes.
- Ball valves must be stored in open position.
- Preserve the apparatuses with their plastic caps which should be taken away when mounting
the valves.

Almacenar el material en buenas condiciones

-Las valvulas deben estar almacenadas protegida e de la humedad y de la lluvia para
evitar la corrosion e del viento y de la arena para evitar que entre en las partes interiores
de la valvula y prejudiquen las juntas e del sol y el calor que destruyen el recubrimiento y es
particularmente nefasto para las valvulas en materiales plasticos muy sensibles a los rayos
ultravioleta.

- Las valvulas con juntas o anillos elasticos tienen que estar almacenadas semiabiertas y las de
cierre metalicos siempre cerradas para evitar que las particulas penetren en el interior.

- Las valvulas de bola tienen que estar almacenadas en posicion abierta.

- Mantener las valvulas con sus protecciones de pléstico y no olvidar de quitarlas a la hora del
montaje.

> Xopoume ycaoBHSX IS CKIAHPOBAHHS

- 3anopHas apMaTypa JOJKHA XPaHUTbCS B MECTE, 3ALIUIIEHHOM OT : BIIAXKHOCTH U O, YTOObI
u30exKaTh KOPpO3HUH; OT BETpa, Mecka, YToObl M30exkaTh NPOHUKHOBEHUs MeCKa MM KPYIHBIX
YacTHLl, KOTOPbIE MPEXIEBPEMEHHO CTUPAIOT NIPOKIIANKH; OT COJHIA M XKapbl, IOBPEX/AOTE
TNIOKPBITHE, 0COOEHHO JIJ1s apMaTypbl U3 IIACTHKA, UyBCTBUTEIBHOM K YIIbTPA(hHONETOBBIM JIyyaM.

-3amopHas apMaTypa ¢ NpPOKJIAJKaMH U3 CHHTETUYECKOH pEe3UHbI JOJLKHA XPAHUThCS B
«IIOIyOTKPBITOM» MONOXKEHUN.

- 3amopHas apMaTypa ¢ HpOKJIafKaMi M3 MeTajlla J0/KHA XPAHUTBCS B 3aKPHITOM IOJOXEHUN
(kpoMme crenmanbHBIX MOJeNeil), 4To0bI M30eXaTh NMPOHMKHOBEHHS HHOPORHBIX YACTHI] BO
BHYTPEHHHE MEXaHU3MbL.

- IapOBbIE KPaHbI TOIKHBI XPAHUTBCA B OTKPBITOM TIOJIOKEHUI.

- OCTABJIAITE C IUIACTHKOBBIMU NMPOOKAMH, €CIM OHM HPHUCYTCTBYIOT, BO BpeMsl XpaHEHHs Ha
3aMOpHOIl apMaType, HO He 3a0bIBAMTE HX CHUMATb [IEPE] MOHTAKEM.

EREFHNFEPRFR]
-RMNNEREFEER :
* R OB BRI
R BY DN SETEEA G BRI RN EN S
BN, A BBFBITNRE  AERNENEKRABBEREIEERE.
- EBRRANRITNEEFBRSTRE.
- EEEINEXARS TREFFRIFBRHRER) | BEIEVH A RERE,
- RENEF BRS TRZ.
-RENRERITNEHERRFE, ERENTERCEEZXLERTPE,
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> Utilisation
- Mettre en service I'installation aprés que celle-ci ait été controlée.
-Pour des températures supérieures a 60°C ne pas toucher le corps des équipements sous
pression et prévoir une protection.
- Utiliser des brides adaptées.
- L'air comprimé utilisé doit étre propre, sec et lubrifié selon la norme ISO 8573-1. Pour les vérins
et les électrodistributeurs, utiliser de I'air comprimé conforme a la classe de pureté
ISO 8573-1 4/3/4. Pour I'air de contrdle (positionneur pneumatique), utiliser de I'air comprimé
conforme a la classe de pureté ISO 8573-1 2/3/3.

Maintenance et contrdle

- Controler les vannes annuellement.

- Changer les joints aprés chaque démontage.

-Toute opération de maintenance doit étre réalisée lorsque [l'installation est & pression
atmosphérique.

- Couper I'alimentation en énergie des actionneurs.

Use
> -To bring into service the installation after control.

- For temperatures higher than 60°C do not touch the body of the equipment under pressure and
provide a protection.

- To use adapted flanges.

-The used compressed air must be clean, dry and lubrificated according to the standard
ISO 8573-1.
For actuator and solenoid valve, use compressed air conforming to the purity class of
ISO 8573-1 4/3/4.
For the air of control (pneumatic positioner), use compressed air conforming to the purity class
of ISO 8573-1 2/3/3.

Maintenance and control

- Control the valves yearly.

- Change the gaskets after each disassembling.

-Any maintenance action must be carried out when the installation is in the atmospheric
pressure.

- Cut energy supply of the actuators.

Utilizacion

- Poner en servicio la instalacion después de que esta haya sido controlada.

-En caso de temperaturas superiores a 60°C, no tocar el cuerpo de los equipos sometidos
a presion y prever una proteccion.

- Utilizar bridas adaptadas.

- El aire comprimido utilizado debe ser limpio, seco y lubricado segun la norma ISO 8573-1.
Para los gatos (neumaticos) y los electro-distribuidores,utilizar aire comprimido conforme a
la clase de pureza ISO 8573-1 4/3/4.

Para el aire de control (posicionador neumaético), utilizar aire comprimido conforme con la clase
de pureza ISO 8573-1 2/3/3.
Mantenimiento y control

- Controlar las valvulas anualmente.

- Cambiar las juntas después de cada desmontaje.

-Cada operacion de mantenimiento debe ser realizada cuando la instalacién esta a presion
atmosférica.

- Cortar la alimentacion eléctrica de los accionadores.

> OKeITyaTanus

- ITpoBepsTe cucreMy TpyOOIpPOBOA NEpef IKCIITyaTaleil.

-He Tporaiite xopiyc 3amopHOil apMaTypbl IO JaBleHUeM, eciu Temmeparypa Bble 60°C,
TNPELYCMOTPUTE ETO 3aIIUTY.

- Wcnonp3yiiTe TOMBKO MOJXOAIAIIIE pa3MepOM (hIIaHIIbL.

- Mcnonb30BaH caThlil BO3IYX JIOJZKEH ObITh YHCTBIM, CYXUM 1 CMa3aHHbIM 110 Hopme 1SO 8573-1.
HJISI ITHEBMOIIPUBOJIOB 1 3JIEKTPOITHEBMATHYECKHUX KIIAIIAaHOB, HCHOHLByﬁTe CKaTbIil BO3JYX,
KOTOPBIIl OTBeUaeT Kiaccy uncToTbl o Hopme ISO 8573-1 4/3/4.

HJISI MMHEBMATUYECKOI'0 pErysiTopa Mno3unun, PICHOJIBSyfITe CKaTbIN BO3JYX, KOTOprfI OTBEYAET
Kitaccy unctoTsl o Hopme I1SO 8573-1 2/3/3.
O6cyxiBanne I KOHTPOIIb

- [IpoBOTE KOHTPOITH 3AIOPHOI APMATYpPhI €XETOJHO.

- [ToMeHsiiTe MPOKJTAJKH, BCETTa KO IGMOHTHpYETE.

- JTto6oe BMeIaTeIhCTBO B CUCTEMY pr60HpOBOHa npu eé OGCJIy)KI/IBaHI/H/I JOJIZKHO ITPOU3BOIUTBCA
TIpU aTMOC(HEPHOM JIABJICHUU B CHCTEME.

- OrkittoyaiiTe nmofayy 3HEprud IPUBOAAM.

A

-REEETHERE , BRLTIR.

- HEEBEE°C, TEEMZERE , HHEZHENNRTER,
- ERAENES

- IRIBISO 8573-145)f , ERMESRRIEE TR , HE—EMNEBMH ; Sk MBBBAT
AR ERZESRFAIS08573-1 4/3/4095E 2 EE ; MG AN ZES (S5 ENER)MA
B1S08573-1 2/3/3K)5E % Ebr .

gPanE
- RINEHFR

- BRI REERBHMS
- AN TREERRSENT#IT
- LIHT X 3h 2R A9 IR 3h BEIR
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Instructions spécifiques  Specific instructions
Instrucciones especificas (Oco0enHble HHCTPYKIMH

DRIEE

Vannes a guillotine
Knife gate valve
Valvula de guillotina
u6eps

PR

- Les vannes sont toujours livrées avec le fouloir de presse-étoupe desserré. Avant toute
utilisation, serrer progressivement le fouloir de presse-étoupe.

- Apres mise sous pression du circuit, vérifier les fuites au niveau du presse étoupe et resserrer si
nécessaire.

- S’assurer de la visibilité de I'indexeur.

- Montage en bout de ligne spécifique™.

- Respecter les positions de montage™.

- Respecter le sens de montage™.

-En cas de stockage prolongé ou de faible fréquence de manceuvre, graisser la vis de
manceuvre régulierement.

- Veillez au montage du tube de protection de la vis de manceuvre lors de la premiére installation.
La réserve de graisse de la vis de manceuvre est assurée dans le tube de protection, offrant
un graissage régulier.

- Lorsqu'un moteur est monté sur une vanne, veiller & graisser la noix du moteur et la tige de
la vanne.

- The valves are always delivered with the loosened packing gland. Before any use, tighten the
gland gradually.

- After setting under pressure on line, check the leakage on the level of the packing and
tighten if necessary.

- Be sure that the position indicator is visible.

- Assembly in specific end of line: see the recommendations in our catalogue.

- Respect the recommended positions of assembly, see the recommendations in our catalogue.

- Respect the disassembling direction: see the recommendations in our catalogue

-In the event of prolonged storage or of weak frequency of operation, lubricate the valve stem
regularly.

- Take care of the assembly of the protection tube of stem at the time of the first installation.
The grease reserve of the stem is ensured in the protection tube, offering a regular greasing.

-When assembling an electric motor on the valve, take care to lubricate the nut of the motor
and the stem of the valve.

- Las valvulas se entregan siempre con la tuerca del prensa-estopa floja. Apretar progresivamente
la tuerca del prensa-estopa antes de cualquier utilizacion.

- Después de la puesta en carga del circuito, verificar las fugas en el prensa estopas y apretar si
€s necesario.

- Asegurarse de la visibilidad del indicador de posicion.

- Montaje especifico en fin de canalizacién: ver las instrucciones en nuestro catalogo.

- Respetar las posiciones de montaje recomendadas, ver las instrucciones en nuestro catélogo.

- Respetar el sentido de montaje: ver las instrucciones en nuestro catalogo.

- En caso de almacenamiento prolongado o baja frecuencia de maniobra, engrasar regularmente
el tornillo de maniobra.

- Asegurarse del montaje del tubo de proteccidn del tornillo de maniobra durante la primera insta-
lacién. El tubo de proteccion contiene la reserva de grasa del tornillo de maniobra y
permite un engrase regular.

- Durante el montaje de un motor sobre una valvula, pensar en engrasar el acople del motor y
el eje de la valvula.

- 3amopHas apMatypa Bcerja MOCTaBISIeTCs ¢ He3aTAHYThIM CaTbHIKOM. [lepen ncmomnp3oBanmeM,
3aTSIHATE TMOCTENIEHHO BUHTBI Ha CaJIbHIKE.

- ITocre ompeccoBKi, MpOBEPHTE MPOTEUKN HA YPOBHE CATHHAKA M 3a3KIMUTE TaiiKi HA HEM, eCITi
He0OXO0IMMO.

- [IpoBeprTe BUIIHO 1M YKA3aTeNb MO3MIIAM.

- OcoGeHHBII MOHTAX Ha KOHIE TPYOOIPOBOJA, CMOTPUTE HHCTPYKIUH B HAILIEM KaTalore.

- CoburopiaiiTe MpaBWIbHOE MONOKEHHE MHEOepa PN MOHTaXe, CMOTPUTE MHCTPYKIHMH B HAIEM
Karajore

- CoburopiaiTe paBIIbHOE HATIPABJIEHIE MOTOKA TP MOHTAXE, CMOTPUTE MHCTPYKIUN B HAIEM
Karajore

-B ciywae pumTenbHOTO CKIAUPOBAHMS WM HEYACTOTO OTKPBITHS/3AKPBITHS apMaTypbl,
PETYJISPHO CMa3bIBAETE LITOK.

- [Ipm ycranoBKe, HEOOXOAMMO CAIENATh MOHTaX (PyTIISIpa TSl 3aUTHI ToKa. CMasKa JUTsl ITOKa
HAXOJWUTCS B (DYTIISpe 3alIUThI, KOTOPbII IO3BOJISIET PETYISPHYIO CMa3KY.

- [Ipn MoHTa3XE MOTOpA Ha 3aTBOP, CMa3bIBaeTe THE3JI0 MOTOpA 1 IITOK 3aTBOPA.

-HEFRE-RBACHERHEZERLERALEN, RIIEEAZH—EELEER,
-REZIERSTHERHKESRLREE R , WEXE , BALEEER,
-ﬁMﬁE%?$MTMﬁQ
- MBRREERGRD , HSRARL TN RIEE BRI,
—L#ﬁﬁu%M%%

BFRESEMNEA
-Eﬁ%ﬂEﬁEﬁW¢Mﬁ¢W%RT EEHARITIRS i,
- EE-RRENEIERRITRLRFENRE | AT EHEERTIRZAETE HiE
EEERFPEN,
- ER EREBHYE |, BEB RSN R,

* Voir les préconisations sur notre catalogue.
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Instructions spécifiques

Specific instructions

Instrucciones especificas (Oco0enHble HHCTPYKIMH

DRIEE

Robinets a papillon
Butterfly valve
Valvula de mariposa
JlnckoBble
MOBOPOTHbIE
3aTBOPBI

Y h

- Positionner le papillon 1/4 ouvert pour
effectuer le montage.

- Entrouvrir suffisamment les brides pour ne
pas endommager la manchette.

- Serrer progressivement les boulons.

- Pour un démontage aval avec amont sous
pression voir les préconisations sur notre
catalogue.

- Les dimensions des brides de tuyauterie
doivent étre identiques au DN du robinet.

- Ne pas utiliser de joints entre le robinet et
les brides.

- Put butterfly in 1/4 open position before
carrying out the assembly.

- Open sufficiently the flanges not to damage
the sleeve.

- Tighten the bolts gradually.

-For a downstream disassembling with
upstream under pressure, see the recom-
mendations in our catalogue.

- Dimensions of the pipe flanges must be
identical to the ND of the valve.

-Do not use gasket between the valve and
the flanges.

- Colocar la mariposa abierta de 1/4 para
efectuar el montaje.

-Separar suficiemente las bridas para no
dafiar el anillo.

- Apretar progresivamente los tornillos.

-Para un desmontaje aguas abajo dejado
aguas arriba en carga, ver a las instruccio-
nes en nuestro catalogo.

-Las dimensiones de las bridas de la
tuberia deben ser idénticas al DN de la
valvula.

- No utilizar juntas entre la valvula y la brida.

- OTKpoliTe 3aTBOpP Ha OHY UETBEPTb IS
IIPOU3BEICHUS MOHTAXA.

- IPHOTKPONTE (DIIAHIBI TaK, YTOObI HE
TOBPENUTH MAHKETY U [IUCK.

- IIOCTETIEHHO 3aKpy4uBaiiTe OONTHL.

-IIpu peMoHTe oOfHOrO YyyacTka TpyGO-
TIPOBOJIa, OCTABHB JAPYTOil MOf IaBICHHEM, C
IIOMOLLBIO JUCKOBOTO 3aTBOPA, I0JIb3YHTECh
PEKOMEHJIALUSIME B HAIlIEM KaTaore.

- pasMepbl ()IaHIEB JO/DKHBI COOTBETCT-
BoBartsb [ly 3aTBopa.

-HE HCIOJNB3YdTe MPOKIAJKH  MEXIY
3aTBOPOM U (DIIaHI[AMH, MAHXETbI 3aTBOPA
SIBISIOTCA TPOKITAfKaMI 7S (DIIaHIIEBOrO
COE/IUHEHILSL.

- RERIPRSARRE VAT LB
-EZZARARBNZRARE, URRA
HE
-BANERERE

-ELBESERSTRIBIITREE: B
SRAATNZ=RIEBE R,
-&"E’JDNI‘H@HE’JDNE E GO |

>

>

>

Clapets

Check valves
Cheques (valv
de no retorno

O6parnbie
KJIaHAHBI

1k [B] #

- Respecter le sens de montage

- Respecter les correspondances de DN
entre les clapets et la tuyauterie.

- Respecter les distances®.

- Respecter les cycles d’utilisations.

- Respecter les cycles d'utilisations, éviter les
régimes pulsatoires et les utilisations anor-
males du clapet.

- Respect the assembly direction: see the
recommendations in our catalogue.

- Respect the correspondences of ND bet-
ween the valves and piping.

- Respect the distances: see the recommen-
dations in our catalogue.

- Respect the pulsatory modes.

- Respect the cycles of uses. Avoid the pul-
satory flows and the abnormal uses of the
check valve.

- Respetar el sentido de montaje: ver las
instrucciones en nuestro catalogo.

- Respetar la correspondencia de DN entre la
valvula de no retorno y la tuberia.

- Respetar las distancias: ver las instruccio-
nes en nuestro catalogo.

- Respetar los regimenes pulsatorios.

- Respetar los ciclos de utilizacién, evitar los
regimenes pulsatorios y las utilizaciones
anormales del cheque

- CobGmiofaiiTe  TIpaBUIIbHOE HAIpaBIIEHHE
NOTOKA IPY MOHTaXe, CMOTPUTE HHCTpY-
KIH B HAIIEM KaTaJore,

- TuameTp oOpaTHOrO KJaHaHAa M OTBETHBIX
(hmaHNEeB I0MKeH ObITH OIMHAKOBBIM.

- CoGuitopaiiTe paccTosHMS, CMOTPHTE HHCTPY-
KIIH B HAIlIEM KaTajore.

- CoGmofjailTe pexKuM MyJIbCaL.

- CobmropaiieTe IMKIBI TIPU SKCILTyaTaIliH,
n3beraiiere HEHOPMAIILHOTO HCIOJB30Ba-
HUSl KJIANAHOB M PEXMMOB, MPU KOTOPBIX
BO3HUKAIOT MyJIbCALIHH.

-BFREFBEHHH
-@ﬂ%EEE#WDNM—ﬁ
-BIFREEE  ESRANRNT
-@HWE%@$$EHE
-BRIBENTRERXE

mit s+

* Voir les préconisations sur notre catalogue.



Instructions spécifiques  Specific instructions
Instrucciones especificas (Oco0enHble HHCTPYKIMH

DRIEE

Clapets

Check valves
Cheques (valvulas
de no retorno)
OGparnbie
KJIQHAHBI

1k [B] #]

> Clapets a boule
-Pour DN > 250 : montage hors axe avec décalage possible afin de diminuer les coups de bélier
lors de la descente de la boule.
-Dans le cas d’'un montage horizontal, attention a I'utilisation sous faible charge (fermeture de
la boule).
- Sur les clapets a boule, le bouchon de dégazage (en option) permet de décoller manuellement
la boule, en régime de fonctionnement.

> Ball check valve
- With ball for ND > 250: possible assembly with axis shift in order to decrease the water hammers
at the time of the descent of the ball.
- In the case of horizontal assembly, be carreful on using under low pressure (closing of ball).
-On the ball check valves, the degasification screw (in option) makes it possible to take off
manually the ball in operation.

Cheques de bola (valvulas de no retorno de bola)

-Para DN > 250: montaje fuera del eje con desplazamiento posible para disminuir los golpes de
ariete durante el descenso de la bola.

-En el caso de un montaje horizontal, se debe tener cuidado con la utilizacién en poca carga
(cierre de la bola).

- En los cheques de bola, el tapdn de degasificacion (opcional) permite despegar manualmente la
bola en funcionamiento.

> IllapoBoii 00paTHbIT K1anaH
-HMas Ty > 250, MOHTaX BO3MOXEH C IEPEKOCOM  HANpaBIEHHS, YTOOBI YMEHBIIUTH
THIPOBJIMYECKHUE YAAPbl IPU BO3BPALLIEHUH IIapa
- OcobeHHOE BHUMAHNE IIPH TOPH3OHTATBHOM MOHTAKE W MANIBIX JIABICHISX (3aKPBITHE IIAPOM)
-Tlox pmaBnenmeMm, cmyckHas Tpobka (MO 3ampocy) MO3BONAET BPYYHYIO NMOCTAaBHTH ITap B
OTKPBITOE/3aKPbITOE NONOXKEHNUE, HA IAPOBLIX OOPATHBIX KIIAllaHAX,

R LLER
- DNA#250 : —EH M RE AR 1L B3R T REATE R KR "R
-KRPHERER |, EXEME TR (L RIBKERA)

- KL ERA RSO EERERA)  TERFRNET EEK,

> Clapets simple battant
- Monter le clapet en utilisant le crochet pour la préhension.
- Lors d’un montage horizontal I'axe du crochet matérialise I'axe
vertical de la tuyauterie.
Clapets double battant
- S'assurer du bon fonctionnement des ressorts de rappel.
-DN > 150 : montage sur fluide descendant interdit.
- Lors d'un montage horizontal, I'axe du clapet doit étre vertical.

Sandwich check valve

- Mount the valve by using the hook.

- In the case of horizontal assembly, hook axis materializes vertical position of piping.
Dual check valve

- Insure the correct operation of the return springs.

-ND > 150: assembly is prohibited with downward fluid.

- At the time of a horizontal assembly, the axis of the check valve must be vertical.

Cheque de simple clapeta (valvula de no retorno a simple clapeta)

- Montar el cheque utilizando el gancho para su colocacion.

-En caso de montaje horizontal el eje del gancho de colocacién representa el eje vertical de
la tuberia.
Cheque de doble clapeta (valvula de no retorno de doble clapeta o bisagra)

- Asegurarse del buen funcionamiento de los resortes.

- DN > 150: montaje prohibido en fluido descendente.

- En un montaje horizontal, el eje del cheque debe ser vertical.

> OpHocTBOPYATHIIT 0OPATHBI KIANAH

- [1pn MOHTAXEe MCTIONMB3YITE KPIOUOK TS OMYCKAHMS MEKY (ITaHIaMI.

- [Tpu rOpU30HTAIILHOM MOHTAXe KPYYOK MPEJICTABISET OO0 BEPTHKAIBHYIO OCh TPYGOIPOBOJIA.
JIByXcTBOpUATHIil 0OPATHDI KJIANaH

- IIpoepbTe paboTy NPyXUH.

- s [Ty > 150, MOHTAX TIpH CITYCKAIOIIAMCST TIOTOKE BOCTPETIEH.

-Ilpu MoHTaxe Ha TOPM3OHTAJBHOM YuyacTKe TPYOONpPOBOAA, OCh KiamaHa AOJMXKHA OBITh
YCTAHOBJIEHA BEPTUKAIBHO.

B AR L B
- RRMRAR A A % 3R/ E SR BY AR SR AR R £z
- ERSOKTPRERN , MIMERAERNEERD,
TRAKEAR L B 1R
-EIARERIFNENIIRE
-DNARI150: BItRRERKTRNEEEE L
- K PHLRERN , RRNMENZEE
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Instructions spécifiques  Specific instructions
Instrucciones especificas (Oco0enHble HHCTPYKIMH

DRIEE

Robinets a boisseau
sphérique
Ball valve
Valvula de bola
Illapogoit kpan

BRI

’ - Maintenir le robinet ou I'entrainer en rotation du cote du vissage seulement : par le 6 pans ; au moyen
d’une clé plate ou d’'une clé a molette :

- Eviter d'utiliser des pinces ou des clés a griffes qui peuvent détériorer le revétement externe.

- Ne jamais pincer les corps des robinets dans un étau.

- Serrer modérément I'appareil de robinetterie ou le raccord.

-Ne pas b)loquer avec des rallonges de clé (rupture des abouts ou déformation permanente
du corps).

- D’une maniére générale et pour toute la petite robinetterie équipant le batiment, ne pas dépasser
le couple de 30 Nm a 'occasion d’un serrage.

- Lors d’'un pré-montage, le robinet ne doit pas supporter la tuyauterie.

- Sauf en cas de nécessité absolue, ne pas démonter les éléments des appareils de robinetterie neufs.
Chaque appareil a subi les épreuves hydrauligues ou pneumatiques de réception
qui garantissent un assemblage correct des éléments et I'étanchéité de I'ensemble.

> - Maintain the valve or drive it in rotation only on the screwed side: by the 6 sides end with a plane
wrench or an adjustable wrench.

- Avoid using grips or hook spanners which can damage the external coating.

- Never grip the valve bodies in a vice.

- Tighten moderately, when screwing, valves and fittings.

- Not to block with extensions of key (breaking of the butts or permanent buckling of the body).

-In a general manner, and for all the small valves and fittings equipping the building, not to
exceed the tightening torque of 30 Nm.

- In the beginning of mounting period, the valve should not support the piping efforts.

- Except in the event of peremptory necessity, not to dismount the elements of the new valves. Each
apparatus underwent the hydraulic or pneumatic tests of reception which guarantee a
correct assembly of the elements and the whole tightness.

- Sostener la valvula o rotarla solamente del lado de la cara: por el hexagono. Utilizando una llave
espafiola o una llave inglesa.

- Evitar la utilizacion de pinzas u otro tipo de llave que puedan deteriorar el revestimiento externo.

- No apretar nunca una valvula en un tornillo de banco.

- Apretar moderadamente, por el lado de la cara, la valvula o el racor.

- No bloquear con extensiones de llave (ruptura de los extremos o deformacién permanente del
cuerpo).

- De forma general y para la valvuleria pequefia no industrial, no sobrepasar un par de apriete de
30 Nm durante el apriete de los tornillos.

- Durante el montaje de un circuito nuevo, la valvula no debe soportar el peso de la tuberia.

- Excepto en caso de necesidad absoluta, no desmontar las partes de una valvula nueva. Cada
valvula ha sido sometida a pruebas hidraulicas o neumaticas de recepcion que garantizan
un asemblaje correcto de las partes y la estanqueidad del conjunto.

> - lepxaTh KpaH WM BEHTUTb MOXKHO TOJBKO CO CTOPOHBI NPUBUHYMBAHKS @ bLIArofaps ero
LIECTHTPAHHOI (hopMe, ITOCKIM KITIOUEM JUTH PA3BOJIHBIM IaeUHBIM KITIOUEM.

- He nenons30BaTh IMNIBI HIH HTHPKY.IBHBI TPYOHBII KITI0Y KOTOPbIE MOTYT IOBPETHTh BHENIHYIO
000J104Ky KpaHa.

- Hukorpa He 3axnmMaiite Kopiyc KpaHa B THCKH.

- Ocropoxno 3aBuTunBaiiTe coemuuenns Kpana. He mcmomb3yiite anst Gosbliero 3akarns
VIUTHHeHHs] PYYKH KITI04Ya, 3T0 MPHBOTHT K JedhopManun Kopiyca H TpemHaM Ha Pe3bGOBbIX
COETHPEHIIsIX.

-Ecmn 0600mmmTs, TO S 3alOPHOH apMaTypbl MaeHBKHX IMAMETPOB IS TPAKIAHCKOTO
CTPOHTENBCTBA, HEMb3s JIONMYCKaTh, YTOOBI MPIUIOKEHHAs] CHJIA NPH 3aBHHYEBAHMN NpeBbIIAIA
30 pIOTOH MeTp.

- IIpyt IOrOTOBUTEIIEHOM MOHTAKE KPAH He JIOJDKEH HECTH BeC TPYO.

- 3auCKIIOUeHHeM KpaiiHell HajoOHOCTH, He pa3BHHUMBAMTE MO YAcTSIM HOBYIO 3alOPHYIO
apMarypy. Kaxip1it Kpa npoiies ruipaBImiekne Wi THEBMAaTHYECKHE, KOTOpbIe TapaHTHPYIOT
TIPABIITEHOCTS COOPKIT BCEX YacTell KpaHa, a TAKKE er0 TepMETIIHOCTb.

-REEIAE ; REXIR] : A - PEERFRERFRFREASNALERLIRES,

- BREATRRAAENE FRERRF

- B RARERE £

- BRI REXN T EAR D

- FEAMKIRF kR B EE (A TRRM <A X TER R K RAEF)

- —RKE , IRZREEFEEZAARORITER , RERBRETEEYI0ONM,

-MBRERN , B AN ZXEEE

-BRIBEREE , FTEFEIFR LW SRS, BAXEREBESHRBESR
RRGIER RN EFBRIEE,




Instructions spécifiques  Specific instructions
Instrucciones especificas (Oco0enHble HHCTPYKIMH

DRIEE

Robinets a boisseau
sphérique

Ball valve

Valvula de bola
Illapogoit kpan

BRI

> - Le raccordement d’un robinet a boisseau sphérique étant généralement assuré par un filetage
«GAZ», étanche dans le filet (filetage du tube conique, filetage du manchon cylindrique), ces
filetages doivent répondre aux prescriptions de la norme NFE03-004, elle-méme conforme
a ISO/R7. Toutefois, les longueurs taraudées des manchons étant souvent plus petites que
les longueurs théoriques ISO/R7 - ainsi que I'admet la norme NFE03-004 - il est indispensable :
. de limiter la longueur filetée du tube ;
. d’employer un produit (ruban PTFE ou similaire) assurant I'étanchéité du raccordement ;
. de vérifier que I'extrémité du tube ne bute pas sur I'épaulement du siege (jeu obligatoire : 1 mm
minimum).
> - Connection of a ball being generally ensured by a threading «BSP», tight in the threads (threading
of the conical tube, threading of the split coupling), these threads must answer the criteria of
Standard NFE03-004, itself conforms to ISO/R7. Nevertheless, the tapped lengths of the sleeves
being often smaller than theoretical lengths ISO/R7, which the standard NFE03-004 permits,
it is essential:
. limit the threaded length of the tube,
. use a product (PTFE ribbon or similar) ensuring connection tightness,
. check that the tube extremity does not butt against the shoulder of the seat (obligatory
clearance: 1mm minimum).

- La conexién de una valvula de bola se garantiza generalmente por una rosca «GAS», estanca
en la rosca (rosca del tubo cénica, rosca de la valvula cilindrica). Estas roscas deben responder
a las especificaciones de la norma NFE03-004, la cual cumple a su vez con la ISO/R7. Sin
embargo, la longitud de la rosca en los extremos de la valvula son a menudo mas cortos que la
longitud tedrica ISO/R7 (como lo admite la norma NFE03-004), por lo que resulta indispensable:

. limitar la longitud de la rosca del tubo,

. emplear un producto (cinta de teflon o similar) que asegure la estanqueidad de la conexion,

. verificar que la extremidad del tubo no toque el respaldo del asiento (juego obligatorio: 1 mm
como minimo).

> - COEJIUHEHNE 1IAPOBOrO KpaHa B OOJBLIMHCTBE CJIy4aeB CHellaHo, OJarofaps ra3oBoil pe3noe
(koHmuecKkast pe3bba KOHMYECKOTO COCMIMHEHUS KpaHa, pe3b0a MITHHIPHICCKON MY(THI), 3TH
Bufb! pe3bObl oTBevatoT HopMaM NF E 03-004 1 ISO/R7. B o e Bpems, Jy1iHa pe3bObl Ha MydTax
JacTo KOpoye, YeM TeOpUTHIeCKasl JTIHA COeIMHEeHNs KpaHa corimacHo Hopme [SO/R7 — moatomy
cneryst Hopme NF E 03-004 — HyxHO co6uIofiaTh CiIefyIomiye paBuia :

. OrpaHmIuTh JUTHHY pe3bObl COEMHEHNS KpaHa

. Mlcnionb3oBath Te(hIOHOBYIO JIEHTY WX YTO-TO MOXOXKEE [ITTS CO3[AHMS TEPMETHIHOCTH

. HpOBepI/ITL , UTO KOHEI] COCTMHEHUS KpaHa HE 3aCTPEBACT WJIA TPETCA O CEMIIO (OGHSQTCJIBHBII?I
pomyck 1 MM MEHHMYM)

— MR, BRIRAYEREABSPIRSCRRIE R H(HFENIRY , ARMIEEE), XL
SRIIZIT RINFEO3-004WMIE ER | MINFE03-004E R F&ISORTHER, T |, i&
EENBAKEZE/NRISORTFIBILKE--NFE03-004H & th o - FIABEST T
HER :

*REEZENRAKE

*fEA— ﬁﬁ%ﬂﬂ(PTFEﬁﬁj@ém’JFuu)ale{%iﬁuﬁﬂogéﬂi

* PIAE 2 B WY IE IR GUR T 2 A K 1R RSN R AR 2R 50 (U E A B AMM #9 (8] BR)
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Garantie
Garantia

& F 3

Guarantee
TapanTns

Sauf stipulation contraire et sans préjudice des dispo-

sitions sur la
de douze moi

garantie légale, TECOFI offre une garantie
is a compter de la mise a disposition des

produits dans ses locaux. Elle couvre uniquement la
réparation des matériels reconnus défectueux. Le client
doit aviser TECOFI par écrit des vices imputés au maté-
riel et fournir toute justification a ce sujet.
La garantie ne s'applique pas :

- aux éléments qui par la nature de leurs matériaux ou
de leur fonction, subissent une usure ;

- en cas de détérioration ou d'accidents qui proviendraient :

. d'une modif
d'origine,

ication ou intervention sur le produit

. du non respect des notices d'installation, d'utilisation,

de maintenan

ce,

. de défaut de surveillance, de stockage ou d'entretien,

. d'une installation ou d'une utilisation non-conforme
aux regles de l'art ;

- en cas de non paiement.

Unless otherwise advised and without prejudice to the

legal guarant

ee, TECOFI offer a guarantee of twelve

months from the date of placing the goods at disposal in

our premises.

It covers only the repairing of the goods

stated defective. The customer must inform TECOFI
by letter of attributed vices on the goods and supply any
justification on the subject .

The guarantee does not apply to:

- the componel
their function
- in case of det

nts, which by their materials nature or by
suffer erosion;
erioration or accidents caused by:

. any modification or intervention on the original product,
. the no-respect of the installation, the use or the

maintenance
. any defect on
. an installation
- in case of no-

Excepto caso

instructions,

supervision, in storage or maintenance,
or use not in accordance with the book;
payment.

contrario y sin prejudicar a las disposiciones

sobre la garantia legal, TECOFI ofrece una garantia de

doce meces

a partir del despacho de la mercancia de

nuestros aimacenes. La garantia solo cubre la reparacion
de los materiales reconocidos como defectuosos. El

cliente debe
y vicios atri

avisar TECOFI por escrito de los defectos
buidos al producto y comunicar toda

justificacion sobre ellos.

Casos donde

no se aplica la garantia :

- piezas y elementos de desgaste ;
- en caso de deterioro o incidente resultante de :
. modificaciones y/o intervenciones del producto original,

. al no respetal

r las instrucciones de montaje, de uso, de

mantenimiento,
. defectos de vigilencia, de almacenaje,
. instalacion o uso no conforme ;

- en caso de in:

cumplimiento de pago.

IIpn OTCYTCTBHM NPOTHBONOIOXHBIX YCIOBHI H 0€3
yiep6a IS OTOKEHHH 3aKOHHON TapaHTHH, KOMIAHIS
TEKO®U npepocraBnser rapantiio 12 mecsiueB ¢
MOMEHTA OTTPY3KH. OTa rapaHTus JefcTBUTebHA

TOJBKO IS

peMoHTa 000pyIOBaHHSA, MTPH3HAHHOTO

HEUCIPABHBIM. 3akazunk TOJIKHEH THUCBMEHHO

nponH(opmIL

posaTb TEKO®U o BbIsiBICHHBIX lepekTax

000pYRIOBAHIS I IIPENOCTABHTD JOKA3aTENbCTBA.
TapanTis He pacnpocTpaHseTcs Ha :

- 3JIEMEHTBI, KOTOPbIE 10 MPUPOJIE UX MaTepuala Wi ux
(YHKISIM TIOfBEPXKEHBI H3HOCY.

- ClIy4al NPOBPEXJEHHH MIN aBapuil, BO3HUKIINX

BCJIE/ICTBYE
. CAMOCTOSITEN
W3MEHEHNIT B

BHOIl ~MOJIEPHM3AIMH WM  BHECEHHS
OPHUTHHATIBHYIO IPOJYKIIHIO
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Déclaration de conformité CE
EC declaration of conformity
Declaracion de conformidad CE

oxrBepakenue cOOTBETCTBUS
epponeickum Hopvam CE

7= B R AR

Les produits marqué CE sont conformes
a la directive 97/23/CE.

The products marked EC are in confor-
mity with directive 97/23/EC.

Los productos marcados CE cumplen
con la directiva 97/23/CE.

ITponykiwsi, KOTOpasi UMET MapKHPOBKY
CE, otsevaert aupexruse 97/23/CE.

BCEHREN=mHEE7/23/CERBE:

Etiquette signalétique
Nameplate

Etiqueta de seiializacion
MapxkupoBka

PR hE

Fabrication : année de fabrication.
TS : domaine de température en C°.
DT : date du test.

N° de série : numéro de série.

DN : diamétre nominal.

Gr : groupe de produit.

PS : pression de service en bars.
PT : pression de test en bars.

Manufactoring: Year of manufacture.
TS: Working temperature in °C.

DT: Testing date.

N° de série: Serial number.

ND: Nominal diameter.

Gr: Product group.

PS: Working pressure in bars.

PT: Pressure of test in bars.

Fabrication: ano de fabricacion
TS: rango de temperatura en ° C
DT: fecha de la prueba

No de série: numero de serie
DN: didmetro nominal

Gr: grupo de producto

PS: presion de servicio en bar
PT: presién de prueba en bar

Fabrication : rog u3rorosienus
TS : TemmepaTypHbIl pexXuM

DT : nara TectoB

No de série : Homep cepun

DN : HOMHHATBHBII IHAMETP

Gr : rpymma uspenui

PS : pabouee jaBneHue B 6apax
PT : naBnenue npu Tecte B 6apax

FABRICATION : £~ R H
TS : EABEMRE)

DT : ®NBH

N° de série : =R%%I
DN : AFRER

GR: F=mE5l

PS : I{EE H(Bar)

PT : #N & (Bar)
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FRANCE

5, impasse Pascal - Z.I. - BP 177
69686 CHASSIEU Cedex - FRANCE
Tél. +33 (0) 4 7279 05 79
Fax +33 (0) 4 78 90 19 19/ +33 (0) 4 72 79 05 70
E-mail : tecofi@tecofi.fr
www.tecofi.fr

Filiale : TECOFI MAROC
Khalil Il rue 3 n°42/44 - La Vilette - CASABLANCA - MAROC

Tél. 212 (0) 22 6185 18 - 212 (0) 22 6185 20
Fax 212 (0) 22 61 8523

e
’D

16

EDITION 2007-NO-GENO1 (F/GB/E/R/C)



